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SKI'NNARE 1 MALUNG*

Av Britta Jonell Ericsson

Ett vandringsarbete

Mal ungs socken ar bel dgen vid Vasterdal &l ven i véstra Dalarna. Tidpunkten
for fast befolkning ar svart att faststalla. Namet Malung harleds fran
mal, som betyder grovt sand eller grus och ger en antydan om jordens be-
skaf fenhet. Naturen har varit karg och gav tidigt upphov till en kanp
for tillvaron. Mneraler och netaller har saknats medan tillgangen pa
myr- och sj6mal m under tidigare perioder var riklig och resulterade i ett
ganska onfattande manufaktursnide och handel ned dess produkter. Stora
skogar har alltid dominerat trakten. Dessa fick sitt véarde forst onkring
1860. Den harda vader|ekstypen har bidragit p& ett negativt satt rorande
eventuel la utkomstndjligheter fran den karga och fattiga jorden. Regn-
forande nordvastliga vindar ger hog nederbérd, men ur klimatsynpunkt har
kol den och frosten varit de storsta fienderna. DA man under 1ang tid inte
kunde f& tillracklig utkonst fran vad naturen hade att ge mdste man soka
sitt levebrod pd annat satt. For malungshorna blev skinnverksanmheten den
fornansta inkomstkallan. Varfor just en skinnverksamhet blev den vikti-
gaste naringskallan finns det ingen naturlig forklaring till, och nar
denna borjade vet man inte heller exakt. Men man vet, att rent historiskt
sett ar skinnberedning nycket gammal; redan under stendldern férekom
skinnberedning. 1 Malung har man i byn Storbyn funnit flintskrapor, som
kanske skulle kunna visa, att skinnberedaryrket &r mycket gammalt har.
"Skinnare" har aldrig varit nagot speciellt for Malung, inte ens |angt
framunder nyare tid, nmen det speciella & att utvecklingen har blev en

* Till sin forra del &r franstédllningen tidigare publicerad i U ekonom sk-
hi storisk synvinkel. Festskrift tillagnad professor Karl-Gustaf Hilde-
brand 25.4.1971 - Ekonomi sk-historiska studier 7. Stockholm 1971. Den
senare delen ar en sammanfattning av foérfattarens avhandling Skinnare
i Malung. Fran hemarbete till fabriksindustri - Uppsala Studiesinn-
omic History, 12. Acta Universitatis Upsaliensis. Stockholm 1975.
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annan och skinnare sattes tidigt i sanband ned orten Malung p& grund av
dess onfattning. Den férsta notisen om skinnare i Malung har man fran
1685. Linné skriver i sin Dalaresa fran 1734 att " . . . folket ganska nyc-
ket bereda skinnvaror och sémma dem tillsammns, varfér ock grannarna

till dem skicka sina skinnvaror och mdnga av Malungshorna ga till andra
provinser att bereda och skinna. Sattet huru de bereda, kunde man ej fa
veta fast man traget darefter fragade". Hilphers skriver 1757 att "Skinn-
beredningen ar en god del af ortens naring, af de uppképte Farskinn, goras
Pal sar och Fallar, som &fwen i Landsorten forsaljes. De sd kallade Malungs
Skinnare aro bekante i flera Provincier, ty arligen utgd 3-400 Sokneboer
vid Hel goméisso tiden och aterkomma om waren till &kerbruket". Skinnverk-
sanmheten i Malung har ofta betraktats som en bisyssla till jordbruket

nmen lika ofta har man sett pd den som en huvudnaring for socknen. Denna
skinnverksamhet utfordes framtill sekelskiftet ofta genom arbetsvand-
ringar till andra orter, d&r man beredde skinn och sydde fé&llar och pélsar
av dessa; samma arbete kunde ocksd utforas i hemmet i Malung pd bestall-
ning eller genom att man sedan avyttrade produkterna nedel st handel och
kopenskap.

Skinneriet i sin gama formvar ett vandringsarbete av sdsongkarakt&r.
Sasongen varade oftast fran hosten, sedan man bargat skorden, och fram
till varkanten, nar det var dags foér att fara hemoch sd. Det blev |anga
tider man vistades henifran och for denna tid var man tvungen att ha en
del tillhorigheter med sig. Det satt pd vilket man féardades gjorde att
endast det absolut nédvandi gaste kunde tas ned. De personliga tillhorig-
heterna bestod av vad man hade pa sig och ninsta mjjliga onbyte. Utrust-
ningen bestod ndstan uteslutande av de verktyg som skinnaren behévde for
att kunna utfora sitt arbete. De verktyg man hade med sig i sin matséack
("massdck") - en ryggvaska av skinn - var: réackspik, réacknagel (rack-
spade), skinnarring, skinnaraln, nalvalk (naldyna) med syring, sytang,
skraddarsax och en del smsaker (knapphdlsjarn, pryl, haktpryl, laskpin-
ne, krita, vax etc.). De smi sakerna férvarade man i en tréaask kallad
skinnarasken. Karakté&ristiskt for dessa skinnarredskap ar dess enkel het,
néstan grénsande till tarvlighet, om man jéanfoér dem med andra dalasock-
nars. Symaskinen borjade anvandas av skinnarna pad 1870-talet och drogs
dd med vev for att senare bli noderna tranmpmaskiner. Det tycks inte ha
varit ovanligt att man tog sina egna symaskiner med sig fran Malung.

Vad géller skinnarnas fardsatt fanns det inte s& mdnga ndjligheter
att valja pd utan man gick helt enkelt till fots - ddarav namet vandrings-
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arbete. Pa vintern hade man en kal ke som man drog sakerna pd och pa som
maren hade man en dragkarra. Vandringen bérjade tidigt pad norgonen for
att man om mdjligt skulle nd framtill sitt mil samma kvall; en vandring
ofta pd sju till atta nil. Man vandrade mest pd smd skogsstigar, nagon

| andsvdag att tala omfanns inte;, vidare utnyttjade man vintervagarna.

Det var svéart med kommunikationerna, och man kan fréga sig, hur folk
visste ute i socknarna nédr skinnarna skulle konmma. Detta hade under ge-
nerationer blivit ndgot invant hos minniskorna att deras skinnare skulle
komma d& och dd. Férsta séndagen man var pa en plats gick skinnarna till
kyrkan dar man traffade ortens befol kning. Man tog dd pa kyrktrappan,
efter hogmissans slut, upp bestéllningar. 1 och ned detta kunde skinnarna
rakna nmed att deras ankonst till socknen spred sig bland ortens befol k-
ning, som sedan sokte upp skinnarna dar de foér tillféallet befann sig
och tingade att f& ndgot arbete utfort.

Skinnarna vandrade ut till sina speciella onrdden, som stréackte sig
frén ungefar Vastmanland och Varmand i soéder till Jantland i norr; nan
besokte dven Norge och dessutom andra socknar i Dalarna. De &tervéande
nastan varje a&r till samma platser; man hade sina speciella distrikt, som
ocksd kal | ades skinnargrand eller bara grand. Dessa grander fick inte be-
stkas av andra skinnare. Man visste ocksd precis vilka grander somtill-
horde vilka personer, genom att de gick i arv fran far till son.

Forr i tiden hade man p& sina gardar ndgra féar och dven andra sné-
kreatur. Det var av skinnen fran dessa, som skinnarna sydde sina féallar
och pal sar.

Ski nnarnas organisation hade ett starkt inflytande frén det skré&bundna
stadshantverket. Det vittnar de s.k. skinnarverken om eller bara verken.
Skinnarna var nastan alltid i sallskap saval under sjéalva vandringen som
under arbetet. Skinnarlagen tycks mot skinneriets slut - onkring sekel-
skiftet - inte ha varit lika vanligt. Skinnaren kunde dd bege sig ivag ut
ensam el ler med en skinnare i séallskap. Ett fullstandigt skinnarverk be-
stod av skinnargubben (master i ett skrd), skinnardréng eller bara skin-
nare (gesdll i ett skrd) och bl 6tpojken eller skinnarpojken (larling i ett
skrd). Ett verk kunde ocksd vara stérre med dnda upp till sju personer -
tre & fyra skinnare och tva bl 6tpojkar. Skinnargubben var helt naturligt
huvudper sonen, som ansvarade for arbetet och |edde det sanmt Overvakade de
andra i |aget sé&val i arbetet sompd fritiden. Det var han somtog upp be-
stallningar pad arbeten som folk ville ha utforda. Skinnargubben skar en-
sam till skinnkl &derna och skinnféllarna och det var han somtog enmpt be-
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tal ningen. Fordel ningen av fortjansten tycks variera lite, nmen man for-
sokte dela pad fortjansten lika. Skinnaren kunde dock f& sin betal ning per
vecka eller for varje plagg. Bl otpojken kunde rékna med att inte f& nagon
I6n forran det tredje aret; det var forst di som han fick borja sy enk-
lare saker. De yngsta i skinnarlaget fick vara ndjda omde fick vara ned
och lara sig arbetet och fa maten. Inom de vanliga skréna réadde strang-
het ibland gréansande till réhet. Nigot av detta fanns ocksa inom skinnar-
verken. Vissa riter och skojiga upptdg var vanligt, men nagon form av pen-
nalismtorde inte ha funnits.

Skinnarpoj ken fick gora de |&ttare sysslorna. Han skulle ofta vara
fore de andra skinnarna i géardarna, helst kvéllen innan, dar han skulle
bl 6ta de fardigbetade skinnen (se s. 6 ) ned varnt vatten s& att de var
muka till nista norgon. Det gick sd till att man ned en fuktig trasa
fuktade skinnen pa kottsidan, vek ihop dem ned kéttsidan in, travade
dem p& varandra och |ade helst en tyngd utanpd. Nir sedan hela skinnar-
laget nasta dag komtill garden skulle de fuktade skinnen torkas. Bl 6t-
poj ken vénde och skakade skinnen franfor eldstaden ned ullsidan vand not
elden. Detta skulle gbras ". . . for att varmen skulle trénga in i ullen,
sd att skinnet blev lagomtorrt for avldgsnande av betnjélet och tjén-
ligt till vidare beredning". Proceduren skulle ga fort och det var vik-
tigt att torkningen blev jam. Vidare fick skinnarpojken raka remmar
som skars eller klipptes av skinnen och skulle anvindas for att técka
sommarna pa fallen eller palsen for att det skulle se finare ut. Han fick
ocksd ganska snart borja med |attare rackningsarbeten (sess.6-7) och sy
|&ttare saker. Det tog tid innan han blev nog kunnig fér att utfdra nera
avancerade sysslor vid réackningen och sémaden, vilket till stor del ut-
fordes av skinnaren (= gesallen). Tillskérningen eller tillklippningen
var det svaraste momentet i skinnaryrket. Det var darfor alltid mister,
som klippte eller skar till pélsen och féllen.

Man mBste skilja pa tva foreteel ser inom skinneriet. For det forsta
beredni ngen av skinnen och foér det andra sdmaden av de ol ika skinn-
produkterna. Skinnaren utférde bagge sysslorna. Men en viktig inskréank-
ning i detta forhallande var, att skinnarna hade genom sina &terkomande
bes6k pd andra orter lart géardens folk, oftast kvinnorna, hur man betade
skinn {sess. 56 och nar skinnarna kom till gardarna var denna procedur
oftast redan avklarad sd att man hade att ta itu nmed rackningen (sess.6-7)
och sérmaden av pal sar och fallar. Skinnarna var nog inte alltid sd
tillfredsstéllda med den beredning som gjorts av andra an dem sjélva. Nog-~
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grannheten ned de olika ingredienserna och den tenperatur, som behdvdes
for att betningen skulle bli bra, var inte alltid den basta. Det var vik-
tigt, att skinnen blev riktigt behandlade &ven fdére slaktningen av djuren,
t.ex. att klippningen av faren hade gjorts under en lanplig tid i forvag
s& att skinnet sedan skulle vara passande for sin anvandning. Vidare att
man hade hallit rent och torrt just innan slakten sa att skinnet inte
var allt foér lortigt. Nar skinnet togs av djuret mBste man vara mycket
forsiktig med att inte skada skinnet med nagot eggverktyg; kottslansor
fick inte heller finnas kvar pa skinnet. Sedan man flatt djuret skulle
skinnet forst tvattas och sedan torkas. Detta skedde genom att skinnet
spi kades upp pa& en véagg med kottsidan utdt. Det var da viktigt att skin-
net var riktigt utstrackt, sd att det inte rullade ihop sig och surnade;
man kunde ocksd hanga skinnet over en stang. Sommartid kunde skinnen
torkas ute, men vintertid var man ofta tvungen att ha skinnen pd tork
inne i koket och héngande i taket oOver stédnger. I vissa fall kunde man
ocksd salta ner skinnen och forvara dem dar det var svalt.

Det har funnits och finns olika beredningsnetoder for skinn. Forr i
tiden fanns det i princip tre olika huvudmetoder: garvning, simskning
och betning. Har skall i korthet ontalas den netod, betning, som skin-
narna anvande sig av och som var nddvandig for den typ av fardi gberedda
skinn, somman ndstan uteslutande anvande vid tillverkningen av fallar
och palsar; de andra beredningsnetoderna ger en annan typ av sl utprodukt
dar haren ar borta fran skinnen.

De viktigaste djurskinn som man anvande sig av var far-, get- och
kal vskinn av vilka farskinnen var de mest anvanda. Det nest karaktéristiska
draget hos betnetoden ar den slutprodukt man erhaller, namigen ett skinn
med haren kvar. Betningen kunde ga till lite olika fran plats till plats.
Alla skinn och hudar har ett |indme. Detta goér att skinnen blir styva
och harda. Genom betningen suges |inmimet ur. Betan kallades den bl and-
ning, som anvandes for att f& bort |imimet. Den sdg ut som en valling
och bestod av salt, njol och ljummet vatten i vilket man kunde hélla sina
hander. Andelarna nj6l och salt gjordes efter sedvénjor; man smakade sig

framtill hur mycket salt det skulle vara, ungeféar en ndve for varje
skinn. Betan hade nman i stora |aggkarl - betkar. Betningen forsiggick pa
ndgot stalle dar det var varnt t.ex. i ladugarden eller inne i sjé&lva bo-

ni ngshuset (det var en ganska intensiv och illaluktande doft fran betan).
Huvudsaken var att det var varnt och betan mdste hallas varm och varndes
flera ganger. Betningen tog ungefar tva till tre veckor. Det var ocksa
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viktigt att skinnen |&g nere i betan, och de fick alltsd inte flyta upp.
Man kunde halla dem nere med hjalp av t.ex. en sten, nen det var inte o-
vanligt att smbarnen gick barfota runt, runt i betkaret for att halla
skinnen nere; benen blev sdriga av detta. Man visste, att skinnen var
klara genom att se om ythuden vid |junskarna sl &ppte.

Skinnen skulle sedan de tagits upp ur betkaret rinna av och torkas.
P4 sonmaren torkade man skinnen ofta pd hassjorna, om vadret var bra.
Denna betning som hér i stora drag beskrivits, utférdes av skinnarna i
de allra flesta gardar i Malung. Skinnarna fran Malung betade skinn &ven
pad detta satt pa andra orter, nen som frankommit tidigare var proceduren
ofta gjord, nar skinnarna kom Skinnen var inte i och ned detta féardiga
for att géra t.ex. en pals eller fall av. 1 sanband ned beskrivningen av
bl 6t poj kens sysslor framkom att han bl.a. bl6tte skinnen. Det var detta
moment som kom in efter att skinnen var betade och torkade, och innan
nésta procedur - réckningen - skulle féretas.

Foér denna réackni ng behdvdes vissa redskap och verktyg - ré&ckbénk,
réckspade och skinnarring. Rickbanken var i regel det redskap, som fanns
pd gardarna dit man kom och hemma i Ml ung fanns det rackbankar i var
och varannan gard. Ominte handel sevis en rackbank fanns pd garden gjorde
skinnaren snabbt i ordning en sadan. En réackbank bestod av en smal planka
pd fyra, lite snedstallda ben; for att det skulle bli stadga i banken
stoddes den ned nagot |éanpligt foremdl not taket. En provisorisk réack-
bank, som gjordes nar nman hade brattom fastsattes med ena korténdan i
fonstret med nagot foremdl inunder. "Langs vardera kanten |opte en |os
sl & (réackkappen), somi ena &nden var vridbar onkring en nagel (ré&ck-
spik), vilken hade korsformigt huvud, varfor den ocks& kal | ades kors-
spi k. Rackkappens andra ande kunde regleras av en annan rackspik, formad
som en hake, vilken dels hdll kéappen nere, dels sparrade kappens roérelse
mot kanten av banken. Bénkens |angd var beroende av réackkappen; den
skulle vara sa lang, att ett skinn pd |angden kunde féras in under den-
samma". En rackkapp fanns ofta pad bagge sidor, sd att ninst tva kunde
arbeta santidigt; den var vridbar vilket gjorde, att man snabbt och |é&tt
kunde satta in ett skinn och da med kottsidan utat. Hojden pad réackbanken
var i armbdgshdjd.

Efter att skinnet var insatt i rdackbanken borjade sjalva réackningen
med hjalp av rackspaden, vilken skinnaren alltid hade ned sig. Rack-
spaden bestod av ett trdaskaft och en jarnegg. Viktigt var att jarneggen



inte var for vass dd den annars léatt kunde skara sonder skinnet; man
brukade slipa ner eggen moten sten och runda hornen-p& den. Vid arbetet
med rackspaden hade man den i ett stadigt tag i hoger arm med tréskaftet
i armhalan. Andamél et med denna procedur var att goéra skinnen rena, njuka
och vita. Man skulle skrapa bort hinnor och ev. koéttrester som satt kvar
efter betningen. N&r denna skrapning var gjord skulle skinnen torka
ordentligt ater igen, och da fick bl 6tpojken std och halla sant skaka
skinnen lite latt franfor brasan sd att de blev torra.

I och med att detta var klart, kom ndsta verktyg till anvandning, né&m
I'igen skinnarringen. Skinnen var inte efter tidigare procedur tillré&ck-
ligt muka och det sokte man nu astadkomma genom att skinnet veks ihop
med koéttsidan utdt; ev. ojamheter i skinnen foérsokte man fa bort med
skinnarringen. Denna var batformad eller kanske snarare sdg ut som en
halvméne " . . . med rannans kanter utfornade som eggar, vilka var forsedda
med var sin sprint eller dubb, varnmed redskapet fé&stes i véggen i verti-
kal stallning". 1 denna skinnarring "brakades skinnen" genom att man
drog dem framoch tillbaka. Ett alternativ till att dra skinnen i skin-
narringen var att man rullade ihop skinnen och gnuggade dem for hand
6ver knana; béada satten kunde ocksd santidigt anvéndas.

Efter denna "brakning" och ev. gnuggning skulle skinnen finréackas.

Man ville gérna, att skinnen skulle vara vita. Darfér bestroddes skinnen
med nj 6l pd kottsidan och gnuggades. Darefter togs rackspaden fram ater-
igen och anvandes pd satt som tidigare namts. Innan skinnen sedan var
helt klara fér sémad skulle de piskas. En hel del njol fanns kvar efter
betnj 6l et och vidare det njél, somman i slutskedet gnuggat in. Alt
detta nj6l méste man forsoka fa bort. For piskningen hade man en smal

pl anka ned ben pa eller en stolskarm som nan satte skinnet Gver och
slog hart pd med ett slagtra eller dylikt.

Nar beredning och réackning avslutats kunde skinnaren borja med nétt-
tagning, tillskéarning och sémad. De verktyg och redskap som man be-
hovde for detta, och som man hade med sig, har ontalats pd sid. 2. Dess-
utom kommer den sd viktiga skinnaralnen. Den anvandes som mattstock och
linjal. Men skinnarnmister hade skinnaral nen dessutom som kdpp i sin hand
under sjalva vandringen. Genom denna "k&pp" blev han och hela skinnar-
| aget igenkanda t.ex, utanfoér kyrkan dar de stod och véntade pd att fa
bestél I ningar for att utfdra sina sysslor. Skinnaralnen skulle vara
mnst sex kvarter |ang, men kunde ocksd vara |é&ngre. Trad hade man med
sig, men det var vanligt att kvinnorna sjalva spann sin lintrad. 8kin-
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narnas kopta lintrdd var nycket finare och battre. Skinnarna tillverkade
ofta sjalva de hakar och hyskor, som behdvdes i de pél sar man sydde. Men
det forekom att de hade knappar ned sig, somvar av porslin, néssing

el ler koppar (s.k. Qustavsknappar, tillverkade i socknen Qustavs i sddra
Dal arna); metal | knapparna hade olika préglingar.

Vid méttagning anvdnde man sig inte av ndgot graderat méttband utan
av dubbelvikt linnetrdd, som man gjorde knutar pd; man visste precis vad
respektive matt pa traden betydde. Tydligen hade nodernare tider natt
skinnarna not slutet av vandringsepoken eftersom man overgick till nétt-
bandsystenet. Nagot nonster anvande man sig aldrig av. Sjéalva tillskilr-
ningen utfoérdes med sax. 1 tjocka skinn fastnade emellertid saxen létt,
varfor kniv kom till anvéndning. Tillskarningen eller tillklippningen
skéttes alltid av skinnarméster.

Vid sjalva sémaden anvande nman sig alltid av den tidigare ontal ade
sytangen eller skinnartangen. Den underlattade sonmaden genom den nypa
eller klo, somkléandes fast i sémen. 1 nypans eller klons férlangning
fanns en rem som spandes kring hdgra benet just ovanfor kndet. Den sém
nadst ekni k som man anvande sig av var kastsom som dol des ned de ren-
rakade skinnremmarna. Dessa remmar kunde ocksad fungera som prydnader
och i en del pélsar sydde man in nagot ratt inne i remmen, som skulle
lysa fram Provning under sdmaden forekom ibland. P&l sarnas utseende
varierade under arens lopp. Rent allmént gick det & tva ordentliga far-
skinn till en kvinnfol kspéls och fem skinn till en manspals. Till en
ordinar fall behévdes sex skinn. Sdmaden var ungefér densamma vid fal-
lar somvid palsar; i vissa fall onskade man ha pdsatt ett henvavt tyg
utanpd fallen.

Ski nnarna hade nagot slags hemigt "firmamérke". Det var en bit skinn,
som syddes fast i varje horn pad fallen. Denna bit skinn hade ett ndnster,
t.ex. en blomma, som man sjalv hade klippt till. Med hjalp av detta ndr-
ke kunde en skinnare se omhan gjort féllen eller ej och behévde ev.
inte utsattas for klagomdl ifall en fall visade sig vara dalig.

Den 1 6n som man fick for utfoért arbete ar det i dag svart att fa nagon
riktig uppfattning om Det arbete, som skinnaren fick betalt for var
bl 6tning och ré&ckning av skinnen sanmt sémnaden. Lénen tycks ha betal ats
per styck plagg eller fall. Till detta kom sedan den mat och logi, som
skinnaren fick. Uppgifter finns om fortjanster per dag, nen det troliga
ar att betalning utgick per styck fall eller pals. For en fall kunde man
fa tre kronor, nen variationer finns och den hogsta summan, som kunnat



noteras & sju kronor: ville gardsfolket ha tyg pad den fick man 50 o6re
mer. En kvinnfol kspals betal ades ned tvé kronor och en nanspédls med tre
kronor. Skillnader finns sékert och betal ningen kanske var nera "person-
lig", som en skinnare uttryckt sig. Den samanlagda fortjansten per dag
el ler s&song var sannolikt inte stor och blev sjélvfallet &n mndre
eftersom man var flera att dela den. Ibland kunde man ocksd f& skinn som
ersattning.

Det har varit svart att uppskatta hur mycket ett skinnarlag hann gora
pd en dag eller sasong. Det beror dven naturligtvis pd hur ménga skinnare
som arbetade i |aget. Skinnens utseende hade ocksd sin inverkan; de kunde
vara daligt betade och rackningen tog darmed |angre tid.

Det fanns inte sd ménga andra fortjanster att vélja pd. Aven om skin-
narsysslan inte gav sd stor fortjéanst och man méste vistas borta |danga
tider av aret, var det en saker inkonst att rakna med - man fick alltid
arbete.

Arbets- och |evnadsférhdllandena var primtiva. En del av |6nen fick
man in natura, dvs. man bodde och man &t pd den gard dar man for till-
féallet hade sitt arbete. Ibland kunde man halla till pd en gard hela tiden
man var i sin grand, och dd kom grannarna dit med skinnen fér att fa sina
arbeten utforda. Arbetslokal erna kunde variera beroende pd hur stor gar-
den var och vilken arstid det var. Man tvingades ofta att halla till ned
sitt arbete inne i stugan och ofta i koket eller nagon konmare; det var
ett danmigt och skrapigt arbete. P& en del gardar kunde man ned vissa
arbeten f& vara i ndgon |ada. snickarbod, bakstuga, bryggstuga eller dy-
likt. Man bodde ofta i samma rum som man arbetade i och &ven tillsamans
med gardens fol k.

For sjélva arbetet hade skinnarna de flesta verktygen ned sig, dock
inte réackbinken, som ofta fanns pd garden eller snabbt gjordes i ordning.
P4 garden fanns for ovrigt skinnen, ofta hemspunnen lintréad, ett stort
bord, stolar och belysning. Belysningen hade alltid varit ett stort pro-
bl em och speciellt som man var ute mest den nmorka arstiden. Det var nog
knappast ndgon skinnare, som fick uppleva elektrisk belysning under sina
vandringsarbeten. Den belysning man fick ndja sig med kunde vara tréstic-
kor, som barnen ofta héll upp, och "tal gdankar" frén talg efter slakten
p& hosten, somstoptes till ljus. Mt slutet av 1800-talet kom al | tmera
f ot ogenl ampor och vidare gav alltid den dppna spisen med brasan belys-
ni ng.
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Man borjade sitt arbete tidigt pad nmorgnarna, ofta klockan fyra eller
femoch holl pa sent in pd kvéllarna; det blev ofta en arbetsdag pd fem
ton timmar, sex dagar i veckan. Sondagarna var man alltid ledig och gick
i kyrkan, ominte avstanden var for stora. 1 kyrkan hade skinnarlaget
sin speciella kyrkbank. Den mesta kontakten med ortsbefol kningen fick
man sakert i stugor och pa bygator.

Som ndmdes tidigare utgick en del av |dnen in natura. Tydligt &r, att
det kunde variera lite i fraga om kvalitén pad maten. Fran Varml and tycks
man haft de basta erfarenheterna, och nér skinnarna kom skulle det vara
det b&sta man kunde Aastadkomma. I Varm and hade man storre jordbruk och
darmed storre slakt; janfort nmed Malung var maten mycket battre och rik-
ligare tilltagen. Kott och flask var man inte van vid fran Malung, dessa
| 4ckerheter bjods det ofta pd. Ofta at skinnarna for sig sjalva. Det
kunde bero pa flera orsaker. 1 ménga gardar var det sd trangt att nan
inte fick plats kring husets bord och vidare ké&nde sig skinnarna "...
for lite mer &n andra liknande arbetare" och héll sig darfor for sig
sjalva. Utrycket "Salla ar vi, nar ni kommer, och anda fé&jnare, nar ni
drar av" sager en del om hur grandens folk sdg p& sina skinnare. For-
hal | andet nellan befol kni ngen och skinnaren kunde sékert variera. Skin-
narna tycks dock i allminhet ha varit efterlangtade; man ansdg dem som
kl'ipska och listiga men fornojda och allmént aktade. De var ocksd nagot
av nyhetsférnmedlare. Lite olika uppfattning fanns rorande den kvalité
pd arbetet som skinnarna presterade och klart &ar att det forekom en hel
del fusk i arbetet.

Aven om dessa skinnarvandringar var en hard och krédvande verklighet
var sakert de ménga uppl evel ser man fick vara ned om mycket stinule-
rande, och som en skinnare uttrycker saken att "Det blev i alla fall en
lite vidgad syn". Fortjénsterna var inte allt fér stora, och om man
skulle rakna med att ha ndgot med sig hem efter avslutad sasong fick man
lov att vara sparsam

Det né&mndes tidigare att detta gam a skinneri hade vissa drag av ett
skrd, t.ex, organisationen i skinnarverk eller skinnarlag. Ett annat sa-
dant skradrag ar det sprak, som dessa skinnare talade. Man kan sdga att
det var ett henligt yrkessprdk; ett nedvetet konstruerat sprdk. Det kal-
lades helt enkelt bara for skinnarmél eller "nastsilamd", som det heter
i sin egen form "Som sprak betraktat torde skinnarmilet fa anses som det
mest fullstandiga av dem alla (olika yrkessprak forf. amm.), endar det pa
grund av sin |ogiska och mél nedvetna bildning kunde talas fullstéandigt
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flytande och begagnades &ven i henorten vissa perioder som ungangessprak
vid sidan av det sarpréglade sockenmilet". Som grund fsr skinnarnl et
hade man mal ungmdl et, alltsd sockenndélet, och orden skapades sedan
genom " ... bakslang dvs. genom bakfram &sning av orden eller genom om
stéllning av dess stavelser"; en del finska |a&neord finns i spraket och
hor sékert samman med " . . . skinnarnas arbetsvandringar i norra Varm and,
dar det fanns finnbebyggel se, och dar finskan tal ades inpd 1800-talet".
Mbtivet bakom skinnarspréket var helt enkelt att soka bevara yrkes-
henl i gheterna. Vidare arbetade man ofta nitt bland gardsfol ket och
"Sakerligen hade skinnarlaget bade ett och annat att resonera om som
uteslutande rorde laget och arbetet sant |agets forhallande till gards-
folket". Man har yttranden fran flera hall om det nmycket konstiga och
helt of 6rstadda sprék, som dessa skinnare talade. Malungsnélet var redan
i sig oférstéeligt pd minga h&ll. Aven i inte s& |&ngt bort |iggande
dal asocknar hade man svart att forstd detta. Detta forhéllande miste ses
mot bakgrunden av den avskildhet och isolering som nénni skor |evde i
under nycket lé&ng tid. Visserligen hade en del av isoleringen avtagit
genom det alltmer okade antal et vandringsarbeten och handel sférder. Det
berattas om att genom skinnarnas &terkommande besck ar efter &r kunde
fol ket pd gérdarna s sméningom l&ara sig en del av "rotval skan", dari
i nbegripet saval sockenmél et som skinnarspraket.

Fran hemindustri till fabriksindustri

Skinneriet, som det har beskrivits hér, hade successivt borjat ninska i
onfattning under t800-talets sista artionde. Skinnare i arbete pd andra
orter enligt traditionellt tillvagagangssatt tycks definitivt vara slut
ormkring 1920.

Folk hade borjat &gna sig &t den relativt ner inkonstbringande gard-
farihandel n, vidare hade de stora skogsforséljningarna sin inverkan ned
tkade inkonster och nya arbetsmbjligheter. Det tycktes svart att enga-
gera deyngrefor skinneriet. Andrade |evnadsférhallanden hade ocksd sin
i nverkan. Manniskorna bérjade bo och kla sig pd annat satt =- fallar an-
féndes mndre i séngarna, pélsar av olika slag anvandes mindre och for-
andrade kl ddesforhéllanden satte i stort sett punkt for de gama skinn-
pl aggen. Man fick ocksd "for fint hemma" for att vilja hysa dessa skin-
nare, som skrépade ner, hade ett illaluktande arbete och tog upp en hel
del plats i stugorna. Faraveln hade ocksd markant avtagit. Penninghus-
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hal I ningen hade allt mera ersatt naturahushal | ningen bade pd andra orter
och i Mlung. Man kunde bérja kopa billigare fabriksvaror, som snabbare

kom till handel sbodarna genom fo6rbéattrade kommunikationer. Detta var om
kring 1850 och nagra &rtionden franbver,
I slutet av 1800-talet var det flera faktorer, som sanverkade till en

rendssans inom skinnarverksanheten i Milung och med en helt annan inrikt-
ning an tidigare. Det hade blivit same tider inom skogsbruket, nedgang
for gardfarihandeln p.g.a. franfor allt naringsfrihetslagens allt stérre
inverkan med bl,a. flera affarer och handel sbodar. Detta gav god tillgang
pa arbetskraft; vad skulle man annars sysselsatta sig med och f& in-
konsterna ifran, nar inte jordbruket gav tillréackliga utkonstndjligheter.
Mal ung hade fran 1892 snabbare ndjligheter till kontakter med yttervarlden
genom att en jarnvag byggts. Ravaror kunde komma snabbt och latt till

Mal ung och fé&rdiga skinnvaror kunde skickas ivdg. Man bor naturligtvis
inte heller i detta sammanhang gl érma bort, att den kraftiga utvecklingen
av skinnindustrin frdn slutet av 1800-talet ocksd miste ses not bakgrun-
den av den kunskap om hudberedning och skinnvarutillverkning, som funnits
i denna socken sedan lang tid; alltsd en yrkestradition att bygga pa.

Det nya som kom vid slutet av 1800-talet var att skinnfirmor alltnera
bérjade ersatta vandringsarbetet. De produkter somtillverkades var fort-
farande palsar och fallar, men i mindre utstrackning an férut. De nya
produkterna var skinntrdjor, vastar och handskar. Dessa tillverkades av
en ravara som behandl ades pa annat satt an tidigare (= garvning) och i
hem ndustriella former.

Hemindustrin & i och fér sig en Gvergangsform som hér samman ned det
forindustriella samhéllet. Den har medeltida rotter och har haft sin
mest betydel sefulla blonmstring i England under 1700-talet. Redan under
foljande arhundrade drevs den tillbaka av den nera avancerade industria-
|'i smen.

Det vetenskapliga studiet av hemindustrin. som | &nge hade stor bety-
del se i europeiskt naringsliv, forsvaras i mnga fall darigenom att kéall-
materialet, till foljd av den for verksamheten i fraga utmérkande |Gsa
organi sationen, ar utonordentligt bristfalligt.

1 Sverige har hem ndustrin spelat sarskilt stor roll i Sjuhé&rads-
bygden i Vastergdtland. Skinntillverkningen i Mlung hér till dess vik-
tigaste sena representanter. De svenska undersokni ngar som dgnats hem
industrin och dess- arbetarproblem ar nycket litet onfattande. En offent-
lig utredning fran 1910-talet har registrerat 3 252 féretag ned hem
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industriell produktion; dessa fdoretag sysselsatte tillsammans 28 953 arbe-
tare (6 739 méan och 22 214 kvinnor). Det totala arbetarantalet var s& sent
som 1948 férvanande hogt, mer &n 26 000 personer, men antalet har sedan
gatt nedat och var 1971 omkring 12 500. Verksamheten &ar i stor utstréck-
ning splittrad och svaréverskadlig; de har behandlade malungsforhallandena
ar intressanta genom sin enhetlighet.

Den fdljande framstédllningen belyser, mot bakgrund av den allménna ut-
vecklingen for hemindustrin och fér skinnhanteringen i Malung, arbets-
féorha&llandena vid ett speciellt malungsféretag, AB S P Persson, Esspe,
&ren 1926-1960.

Malung har sedan lange varit centrum for skinnproduktionen i Sverige.
Verksamheten kan ledas tillbaka till kringvandrande skinnare p& 1600~
talet. Utkomstmojligheterna i Malung var f&, och jordbruket gav oftast
begransad férsorjning. Skinnarna vandrade ivag till andra orter, oftast
i narbeldgna landskap man &dven langre bort t.ex. in i Norge, dar de be-
redde skinn och sydde fallar och palsar. De gav sig av pd hosten néar
skérden var bargad och aterkom p& varen nar det var dags att si. Det var
en ladng och tidséodande procedur fradn skinnets beredning till den fardiga
fallen eller pélsen. Skinnarna arbetade flera tillsaxmans i en organi-
sation som liknade den gamla skrdorganisationen - man hade ocksd sitt
eget sprak.

Efter 1800-talets mitt bérjade en tillbakagadng for skinneriet. Nya
inkomstbringande verksamheter t.ex. gardfarihandel och arbetsmdéjligheter
i samband med de stora skogsforsédljningarna gav alternativa sysselsatt-
ningar och gjorde det svart att engagera de yngre for skinneriet. Man-
niskorna fick ocksd andra vanor och efterfrdgade inte skinnarnas varor
i samma omfattning som tidigare.

Vid sekelskiftet var det dock flera faktorer som bidrog till en re-
nassans inom skinnverksamheten man nu delvis med en annan inriktning &n
tidigare. Det hade tidvis varit daliga tider inom skogsbruket och till-
komsten av butiker medforde en tillbakagédng for gardfarihandeln - detta
skapade tillgdng p& arbetskraft. Malung hade fatt jarnvag 1892 - ravaror
kunde snabbt och latt komma till Malung och fardiga skinnvaror kunde
skickas darifran.

Skinnfirmor, som under lang tid framéver var baserade pa hemarbetare,
bérjade etableras. M&nga arbetare hade liksom tidigare skinnarbetet som
bisyssla till jord- och skogsbruk. De produkter som tillverkades var

fortfarande péalsar och fallar, men nu i mindre utstrackning an forut -
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det nya var en allt storre tillverkning av skinntrdjor, véstar och hand-
skar som tillverkades av en ravara ned en annan tillverkningsmetod (= garv-
ning) &n t.ex. palsarnas - haren pa skinnen var borttagna. Skinnen gar-
vades pd garverier utanfor Malung.

Ski nnver ksanhetens onfattning i Mlung ar bristfalligt belyst bade i
centralt och lokalt material. Vid sekelskiftet betraktades verksanheten
i det offentliga materialet somliten och av hensl 6j dskaraktar = trots
att armén bestallt skinnvaror till ett férhdllandevis stort varde. Ar
1912 skulle enligt utredningen Svensk hemindustri, fem féretag ned 87
hemarbetare ha funnits i Malung. Lokalt material utvisar att dessa siffror
ar uppenbart for |3aga. Det ar forst 1931 som det offentliga materialet
innehdl ler tamigen tillforlitliga uppgifter om antal féretag och arbe-
tare. Ar 1931 skulle skinnindustrin i Malung ha sysselsatt 586 arbetare
fordel ade pd 36 foretag - av dessa 586 arbetare var 509 hemarbetare och
77 fabriksarbetare. De flesta foretagen var mycket smd - ndgra hade ingen
arbetare anstélld, andra hade endast en anstélld arbetare och tre fére-
tag hade nmera an 50. Forsaljningsvardet for de 36 foretagens skinnvaru-
produktion var 2 627 879 kronor.

Andra varl dskriget och 40-talet innebar en fullsténdig strukturonvand-
ling av industrin. Orsaken var den 6kade efterfragan pa skinnvaror. Det
svenska forsvaret gav skinnindustrin i Milung stora order av mlitéar-
pal sar, skinnrockar, handskar m.m. Det var inte bara de stora stats-
| everanserna som gav en stark expansion for industrin utan &ven notoris-
men, sporten och fritidssysselsattningarna dverhuvudtaget hade skapat en
okad efterfragan pad en annan typ av skinnvaror an de tidigare tillverka-
de. Foretagarna hade en stark strdvan att flytta in fabrikationen i verk-
stéader och fabriker och minska hemarbetet - en 6nskan om att nbta efter-
frageokni ngen genom storre effektivisering och rationalisering. Foréand-
ringar i tekniken var darenmot inte av betydelse for overvangen till fab-
riksindustri. Strukturonvandlingen innebar en allt stdrre produktion av
pl agg medan handskproduktionen minskade. I sammm riktning forandrades
Mal ungs andel ar av den svenska total produktionen. Ar 1945 var andel en
drygt 47 procent och 1951 drygt 27 procent av hela Sveriges handskproduk-
tion. Plaggproduktionens andel ¢kade mellan namda ar fran drygt 54 till
drygt 69 procent av den svenska produktionen. Arbetarantalet Gkade fran
644 ar 1945 (hem och fabriksarbetare sanmanréaknade) till 787 ar 1951
(320 hemarbetare och 467 fabriksarbetare). Under 50-talet fortsatte struk-
turonvandlingen ned en allt stérre produktion av plagg. Handskproduktionen
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fortsatte att minska i férhdllande till plaggproduktionen, men h&ll sig
i absoluta tal ganska konstant under hela 50-talet och hade en topp 1954.

Ar 1951 fanns i Malung 102 skinnfirmor av mycket olika storlekar - av
dessa saknade 42 fdretag anstilld arbetskraft. Forsdljningsvirdet var
22 731 000 kronor - tre féretag hade en forsiljning pd mera 4n en milj.
kronor. Om man ser till arbetarantalet 1951 kan man konstatera, att fab-
riksdriften nu var stdrre 4n produktionen i hemmen.

Omkring 1955 kan man tala om en definitiv bverging for skinnplagget
frén bruksvara till modevara. Skinnet som bruksvara avtog i fdrsta hand
till £51jd av att de arbetargrupper som tidigare efterfrigat varan bor-
jade minska i antal och Svergick till att anvinda plagg av annat material
bl.a. ddrfdr att skinnplaggen i inkdp ansfgs allt for dyra., Okade kost-—
nader f8r ravaror och Skade arbetarléner drev priserna i hdjden. Pro-
duktionskostnaderna steg successivt under 50~talet. Malungs plaggproduk-
tion var klart markerad med toppar 1954 (drygt 71 procent av hela lan-
dets plaggproduktion) och 1960 (73 procent av hela landets plaggproduk-
tion) - handskproduktionen var for motsvarande &r drygt 37 procent respek-
tive drygt 28 procent av hela landets handskproduktion. Redan under 40~
talet hade den tidigare relativt goda tillgingen pi arbetskraft i Malung
alltmera f8rbytts i brist pd arbetskraft. FSljden blev att flera fir-
mor startade filialer pd andra orter. Bristen pd arbetskraft gjorde sig
under 50-talet alltmera mirkbar. Arbetskraft rekryterades nu utifrin
framst fran Finland, Norge, Virmland och &vriga Dalarna. Filialverksam-
heten tkade ocksd och 1958 fanns tio filialer pd andra orter i Sverige.
Dessutom hade bristen pd arbetskraft tvingat flera fabriker att flytta
hela sin produktion frdn Malung till andra orter.

Skinnindustrins stdrsta strukturférindring under 1900-talet har s&-
ledes skett pad arbetarsidan, Viss arbetskraft har under de senaste 25
dren rekryterats utifrdn men den viktigaste férindringen har inneburit
att arbetarna successivt Svergdtt frin att vara hemarbetare till att vara
fabriksarbetare.

En arbetskonflikt frén hdsten 1937 till viren 1938 var bdrjan till ett
enhetligare ldnesystem for skinnarbetarna i Malung. I samband med denna
konflikt bildades nimligen den fdrsta organiserade fackféreningen bland
skinnarbetarna i Malung. Vidare bidrog konflikten till att en grupp arbe-
tare startade ett eget skinnfdretag (fdretaget slutade sin verksamhet
1965).
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Arbetare hos AB § P Persson, 1926 =~ 1960

AB S P Persson startades 1888 av en fore detta skinnare, Snickar Per
Persson. Han hade genom handel och utnyttjande av vérdeful | skog er-
hallit kapital for ett skinnféretag baserat pd hemarbetare. Arbets-
kraftsrekryteringen innebar vid tiden onkring 1890 inte nagot problem i
Mal ung. Gam a kringvandrande skinnare, sominte |éngre kunde forsorja
sig pa egen verksanhet. gardfarihandel eller minskade fortjéanster fréan
skogen, tog tacksant enot erbjudandet om att sy skinntréjor. Vid denna
tid blev ocksd symaskinen allt vanligare, och den kom att underlatta
fabrikationen.

Foretaget utveckl ades positivt och inom féretagets ram drevs olika
verksamheter vid olika tidpunkter, t.ex. elektricitetsverk, diverse-
afféarer och afférer nmed speceri- sant j&rn- och byggnadsvaror. Den vik-
tigaste delen av foretaget var dock skinnverksanmheten. Foretaget fick
tidigt sin forsta leverans av skinnvaror till forsvaret. Hela 1900-talet
karakteriseras av leveranser dit och speciellt under andra vérldskriget
fick de en inte s oansenlig onfattning. Den positiva utvecklingen av
skinnverksanheten gjorde att foretaget inte enbart kunde férlita sig pa
hemsgmmarna, Ar 1941 inrattades |okaler foér fabriksmassig sémad -
fabriksindustrin var dérmed fast etablerad och hemarbetets betydelse
reducerades. Foretaget fick, somandra féretag i Malung, arbetskrafts-
probl em och filialer etablerades p& andra orter. Ar 1957 sékte sig fére-
taget utanfor landets grénser och startade en fabrikation av skinnplagg
i Holland. Den expanderande verksamheten pa skinnsidan innebar bildandet
av ett par forsaljningshol ag.

Fore 1924 finns endast sporadi ska uppgifter om skinnproduktionens om
fattning och arbetarantal inom AS S P Persson bevarade. For &r 1924 upp-
gi ck skinnvaruforsaljningen till 700 000 kronor och 1960 hade forsalj-
ningsvardet i |o6pande priser stigit till néra 3,6 mljoner.

Den huvudsakliga produktionen har bestatt av pal sar, handskar och
skinnkl4dder/plagg (kappor, jackor, byxor, overaller etc.).

Under andra vérldskriget och perioden darefter sker den successiva
overgéangen fran henmindustri till fabriksindustri - dock utan att hem
industrin forsvinner. Foreliggande undersékning avser arbetarforhallan-
den under perioden 1926-1960, Fére 1941 saknade foretaget hel arssyssel -
satta fabriksarbetare och undersokningen avser enbart henarbetare. Sedan
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foretaget sistnamda ar inrattat en fabrikslokal for fabriksnéssig sémad
syssel sattes saval hem som fabriksarbetare.

De undersokta variablerna foér skinnarbetarnas arbetsforhdllanden har
i vissa fall avsett saval hemarbetare som fabriksarbetare. Hemarbetarnas
speciella arbetsforhdllanden i forening ned kallmaterialets olikartade
karaktar har dock foranlett att flera variabler undersdkts for hem
arbetarna an for fabriksarbetarna. Materialet har huvudsakligen utgjorts
av foretagsarkivalier och arbetarredogdrel ser (intervjumaterial). Det
var franfor allt hemarbetarnas speciella arbetsforhdllanden som fram
kal | ade behovet av arbetarredogorel ser. Det har synts befogat att &agna
dessa ett ganska stort intresse, eftersom man har nmdbter direkta skild-
ringar, harroérande fran annu |evande personer, av vad somi princip ar
en forindustriell verksanhet. Utan det ifrdagavarande naterial et hade det
minga ganger varit otankbart att ta upp kvalitativa fragestallningar.

G vetvis har intervju- och enkatnmetodernas problem Kké&llkritiska och
andra, vallat nménga bekymmer och tvingat till stallningstaganden, for
vilka narmare redogdres pa annat stalle i franstallningen.

Under det forsta undersokningsaret, 1926, fanns hos Esspe 53 hem
arbetare - antalet hemarbetare okade i stort fram till 1940, da arbetar-
antal et var 165 (1938 intraffade en nedgdng i arbetarantal et orsakad
av den férsta arbetskonflikten i Malung). Ar 1942 hade fabriksarbetarna
tillkommt - hemarbetarna var dock fortfarande flera an fabriksarbetarna.
105 henmarbetare not 70 fabriksarbetare. Ar 1946 har fabriksarbetarna
6kat till 75 nmedan hemarbetarna minskat till 60 ~ fabriksarbetarna ar
under resten av undersokningsperioden flera &n hemarbetarna. Totalt hade
575 hemarbetare varit yrkesverksamma hos Esspe under perioden. De flesta
hemarbetarna (cirka 73 procent) hade en nycket kort anstéllningstid hos
foretaget = femar eller nindre.

Regi strerade manliga hemarbetare i foretagsmaterialet var flera an
kvinnliga hemarbetare framtill borjan av 40-talet. Under resten av ar-
tiondet och borjan av 50-talet &r registrerade mén ungeféar lika ménga
som regi strerade kvinnor. Kvinnorna var under resten av 50-talet flera
an ménnen - dock inte markant ménga fler. Det stora antalet registrerade
man i forhallande till kvinnor i kéllorna fran den forsta halften av
under s6kni ngsperi oden forklaras av hemarbetets karaktdr av |agarbete
och av sattet att registrera arbetarna. Hemarbetet bedrevs i vissa fall
av flera familjenedl enmar gemensant och tycks d& ha registrerats i
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faderns namn., Dessutom har kvinnornas utférda arbete i vissa fall note-
rats i makes eller faders nam &ven dd dessa icke utfort nagot arbete
at foretaget. Nir fabriksindustrin etableras reduceras |agarbetet bland
hemarbetarna. Registreringsproblemet forefaller forsvinna under 40-talet.
Nar efterfrdgan pd skinnartiklar okade, och den manliga arbetskraften
var otillracklig, efterfragades den dolda reserv, som den kvinnliga
arbetskraften utgjorde. Vid minskad produktion blev ocksd kvinnorna
forst utan arbete. Detta forhallande rddde under hela undersokni ngs-
perioden nen blev mindre markant under senare delen av perioden. Mnga
kvinnor tycktes ndjda med ndjligheten till ett tillféalligt hemarbete -
man fick pd detta satt of 6rutsedda inkomster.

Barnarbete var en inte ovanlig foreteel se inom hemindustrin |é&ngre
tillbaka i tiden. Skrammande skildringar finns av minderariga barns
arbet sf 6rhal | anden; skadade armar och ben samt sjukdomar och undernéring
foranl edd av hemarbete patalas - skol gangen blev i forekonmande fall fsr-
summad. Bland Esspes hemarbete tycks inte minderdriga barn systematiskt
ha utnyttjats vid hemarbete.

Betraffande civilstandet foretedde ménnen i foretagsnaterialet en
annan bild &n kvinnorna, De gifta manliga hemarbetarna domi nerade over
de ogifta ménnen &ven om domi nansen blev mindre ju |&ngre frami perioden
man kommer. Dérenot var de ogifta i mmjoritet bland kvinnorna framtill
under sokni ngsdret 1954, d& de gifta kvinnornas antal ned ett fatal over-
steg de ogiftas. Dessa forhdllanden torde till stor del sammanhinga med
att gifta kvinnor registrerades i sina méns nam. Mjligheterna att for-
sérja sig pad annat an skinnsémmad var starkt begransade under storre
del en av undersdkni ngsperioden. De ogifta nénnen hade en stérre rorlighet
i sin yrkesutdvning &n ovriga, For kvinnorna var andra arbetsndjligheter
&n skinnsomrmad knappt att rakna med - alternativet var i stort att arbe-
ta som henbitrade.

Den milj6 som skinnarbetarna levde i var franfor allt foér de aldre
starkt traditionsbunden. Till ©6vervagande del var arbetarna fddda i
Malung av férdldrar som mer eller mndre haft med skinnverksamhet att
gbra. Arbetarnas foréldrar hade i stérre utstréackning &n de sjélva haft
skinnsdrmad som bi syssel séttning till annan verksanhet - franfér allt
till jordbruksarbete men ofta dven till skogsarbete och hushallsarbete.
Syskon foéretedde i stort sett samma mbnster betréffande yrkesinriktning
~ manga var skinnsommare tillsanmans ned annan syssel sattning. De aldre
manliga arbetarna hade i regel inget enpt att barnen ndr de slutat skolan
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hjalpte till med skinnsémaden. De yngre ménnen och kvinnorna ville dar-
enmot inte att deras barn skulle syssla med skinnarbete.

Skinnarbetet &r ett skréddararbete, som kraver en viss yrkesskicklig-
het av sina arbetare. Malungs kommun har drivit en skinnskola dock forst
sedan 1945 - endast ett fatal av Esspes arbetare har gatt pa skolan. De
flesta arbetarna var sjélvlarda. Minga hade fatt lara sig skinnarbetet
av foraldrar och syskon. Esspe gav inte sina arbetare nagra direkta in-
struktioner - som hemarbetare kunde man fa ett fardigsytt plagg eller
en handske for att se hur man skulle géra. De fabriksarbetare, sominte
varit hemarbetare tidigare eller &ndd behdvde instruktioner, fick hjalp
av en verkmistare eller en foérestandare for de olika avdel ni ngarna.

Det var palsar, plagg och handskar som Esspes skinnarbetare tillverkade.
Hemar betarnas arbete innebar i stoérre utstrackning an fabriksarbetarnas
fardigstéallandet av en hel produkt = fabriksarbetarna arbetade nornalt
med ndgot eller ndgra monent vid tillverkning av an produkt. Det var
manga ol i ka nonent som hemarbetaren skulle utféra innan artikeln var
fardig - skinn och foder skulle klippas till, sys och pressas. Nar fabriks-
tillverkningen tillkom dvertogs franfor allt hemarbetarnas tillskarning/
tillklippning av fabriksarbetarna. Handsémaden kunde ocksd = under pres-
sade tidsfoérhallanden - delas mellan olika arbetare. Den utfordes fram
for allt av kvinnliga hemarbetare eller senare &ven av kvinnliga fabriks-
arbetare.

Kvinnorna sydde huvudsakligen handskar - bade som henarbetare och som
fabriksarbetare. Handskar var lattare att hantera &n plagg och pélsar, var-
for kvinnorna skulle ha foredragit handsktillverkning. De manliga arbe-
tarna dgnade sig franfor allt at pals- och plaggtillverkning. Lonesatt-
ningen torde dock vara den avgorande orsaken till arbetsfordel ningen
mel lan mén och kvinnor. Handsktillverkningen innebar en |&gre inkonst &n
den pils= och plaggtillverkning, som nménnen hel st utforde.

Inom fabriken infdrdes specialisering och differentiering av arbets-
uppgi fterna. Tillskarning och sortering av skinnen utfdrdes i borjan av
fabrikstillverkningen av samm person - alltid en manlig arbetare. Efter
en tid tillkom sérskilda sorterare och tillskararen skotte endast till-
skarningen. Aven skinnsorteraren var en manlig arbetare. Handskarna stan-
sades efter Gvergangen till fabriksdrift med hjalp av en speciell handsk-
stansmaski n - sarskilda handskstansare fanns, vilka i de allra flesta
fallen var min. Aven fodertillskarningen kom att skotas av sarskilda



20

arbetare nmed hjalp av en speciell bandsdg. Handsommaden utférdes av kvin-
nor, nedan pressningen oftast skottes av mén.

overgangen fran hemindustri till fabriksindustri anses normalt ha inne-
burit, att det fasta kapitalet bytte dgare. Hemarbetare &gde sjéalv
maski ner och redskap, medan fabriksarbetaren utnyttjade foretagets re-
surser. Esspes hemarbetare &dgde normalt nmaskiner och redskap - i enstaka
fall kunde dock hemarbetaren ha |é&nat arbetsredskap frén ndgon slakting
eller fran annan person. Foretaget bistod inte med hjalp vid inkép av
maski ner och redskap. Hemarbetarens viktigaste och dyrbaraste hjéal pmedel
var symaskinen. Den var nddvéndig vid de allra flesta arbetsprocesserna.

I nkopet av symaskinen var en dyr utgift. Mtordriven symaskin férefaller
inte ha varit sd vanligt bland hemarbetarna - motorn var till fér att
lattare mata fram skinnet i maskinen. Ovriga hjal pnedel hemarbetaren an-
vinde sig av var nycket enkla, och i nagra fall hade hemarbetaren till-
verkat dem sjé&lv. De verktyg, somkomtill anvandning var i huvudsak sax,
kniv, syl och nal. Vid tillklippningen anvande henarbetaren papp- eller
pappersnal lar, vilka han ofta tillverkat sjalv.

For tillverkningen anvandes forutom skinn; foder, tradd och knappar.
Traden fick hemarbetaren sjalv bekosta medan féretaget tillhandahdl |
6vrigt material.

Att henarbetaren blev fabriksarbetare innebar ingen stérre foréandring
av tillverkningstekniken. Samma typ av maskiner, med eller utan notor, kom
fortfarande till anvéndning. nen foretaget inkopte egna naskiner utan att
| 6sa in den symaskin den nye fabriksarbetaren tidigare anvant i sitt hem
arbete. De nmest genongripande nya hjéal pmedl en inom fabriksindustrin var
handskst ansmaski nen och ned tiden nya tekniska hjal pmedel vid press-
ni ngen. Dessutom anvandes bandsdg vid fodertillskarning och knappnings-
maskin i allt storre utstrdckning vid fabriksarbetet.

Det har varit normalt att hemarbete &gt de maskiner och verktyg de
haft till sin hjalp. Att arbetare kopte maskiner pd kredit ned |é&nga och
tunga avbetal ningar patalas generellt - liknande forhallande forekom ock-
sd bland Esspes arbetare. Hemarbetare kunde dock genom arv av maski ner
undgd kostnaden. Att hemarbetaren sjalv tillverkade redskap, foretrades-
vis av trd, har varit en allmin foéreteel se och den forekom dven inom
Esspe.

Ett annat kannetecken for hemindustrin som produktionsform ar att foére-
tagaren agt ravaran. Tradkostnaden har, inom den typ av industri dar trad
varit aktuell, hemarbetaren sjalv statt for. Oftast koptes trdden av fsre-
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tagaren for vilken man arbetade vilket kunde leda till Okat beroendefor-
hall ande, d& man inte alltid kunde betala genast. Esspes arbetare tycks
dock ha kunnat kopa sin trad var de ville.

Det nméste anses fordelaktigt for foretaget att inte behdva hdlla
arbetarna med arbetsplats - nddvéndi gheten att kontinuerligt utnyttja en
fast arbetsstyrka, maskiner, verktyg och arbetslokal foreldg inte. En
del av arbetarens bostad, oftast koket, anvdndes som arbetsplats. Koks-
bordet var arbetsbord. F& arbetare hade mbjligheter att ha ett speciellt
rumeller ett sarskilt hus foér sitt hemarbete.

Hemar betarens arbetstid skiljer sig vasentligt fran fabriksarbetarens
arbetstid. En fabriksarbetare arbetar efter klockslag - en val inrutad
arbetsdag ned bestéanda tidpunkter for dess borjan och slut samt for ras-
ternas varaktighet. Fabriksarbetarens arbetstid néts i timmar. Hemarbe-
taren bestammer i mén av tillgang pd arbete sin egen arbetstid nen kunde
under hogsasong fa nycket |anga arbetsdagar.

S P Perssons arbetare och deras fortjé&nstutveckling

Hemar betets |6sliga organisation nedf6r netodi ska problem vid en studie
av hemarbetarnas fortjanstutveckling och vid forsék till j&nfoérelse nellan
ersdttningen for hemarbete och fabriksarbete. Hemarbetarna hade styck-
ackord - betalt per tillverkad produkt oberoende av tidsatgang medan fab-
riksarbetarna betal ades per tidsenhet enligt tidackord och/eller tidl on.

Ut gangspunkt for en analys av fortjanstens onfattning och utveckling
for hemarbetarna inom Esspe har varit den faktiskt utbetalda arsfor-
tjansten. Inkomsten utgjorde dock ett bruttobelopp vilket miste beaktas
vid anal ysen. Hemarbetarna hade onkostnader for sitt arbete =~ utldgg for
t.ex. symaskin, trad och arbetslokal. Ul&ggens faktiska onfattning &ar o-
mbjlig att bestamm.

Fran slutet av 30-talet hade arbetarna ndjlighet till ett schablon-
avdrag i skattesammanhang; ett avdrag pd 10 procent som sedan hojdes till
15 procent. Vid intervjuer och i enkdtsvar framkom att hemarbetare i
vissa fall hade haft medhjéal pare vid arbetets utfoérande. Medhjal parnas
arbetsinsats miste ocksd beaktas vid analysen av fortjéansterna. Den
arbetsinsats som nedhj &l parna representerar har inte varit mbjlig att be-
rékna. Medhj &l parna har undantagsldst tillhort den registrerade arbetarens
hushdl | och ndgon kontant ersattning har inte utgatt. Lagarbetet férefal-
ler ha inneburit en nera inrutad arbetsdag for de inblandade arbetarna &n
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for de arbetare som arbetade ensamma. Redan i skol &l dern kunde nan fa ta
del av hemarbetet men detta innebar inte att systematiskt barnarbete fore-
kom

Hemar bet arnas genonsnittliga arsfortjanster inom Esspe ar under hela
under sokni ngsperi oden nycket |&ga. 1 bérjan av perioden var arsfortjéansten
i genomsnitt knappt 700 kronor - santidigt hade Sveriges arbetare en genom
snittlig &rsinkonst p& onkring 2 500 kronor. Nagra ar in pd 30-talet oka-
de arsinkomsten till cirka 1200 kronor. Forst 1940 ¢kade arsfortjansten
ater och var nu drygt 1 500 kronor. Den fortsatta fortjanstutvecklingen
under 40-talet var janforelsevis sanre an den under 30-talet. &c 1942
sjonk fortjansten till strax under 100kronor och okade darefter ater
for att 1946 vara uppe i ungefarlig nivad med 1940-4rs fortjanst. Under
50-talets forsta halft fortsatte den genomsnittliga arsfortjansten att
| &ngsant Gka och var 2 194 kronor 1954 - Sveriges industriarbetare hade
samma ar en genomsnittlig arsfortjanst pd drygt 8 000 kronor. Medan hem
arbetarna i Sverige hade en genomsnittlig arsinkonst pd 1 737 kronor.
Nagra hemarbetares extrent hdga &rsinkonster inom Esspe tillsammans med
ett vikande antal hemarbetare in foretaget i slutet av 50-talet gor att
genomsni ttsinkonsten dessa ar &r ointressant.

dverfor man redovisade arsfortjanster till fasta priser finner man att
hemarbetarnas fortjanstbelopp i stort representerar en allt mndre kop-
kraft. Undersokningsaren 1926 och, franfor allt, 1940 var ur képkrafts-
synpunkt de genomsnittligt basta inkonmstaren. Den kraftigaste nedgéngen
intraffar 1942 i sanband ned fabriksindustrins etablerande - en fyrtioen-
procentig nedgang i kopkraftshinseende.

Varje undersokni ngsér karakteriseras av stora differenser nellan de
registrerade arsfortjéansterna inom Esspe. 1 bérjan av perioden registre-
rades en hogsta arsfortjanst pd niara 4 000 kronor nedan medi ani nkonsten
for man var 267 kronor och for kvinnor 145 kronor. De hogsta &rsinkomster-
na steg successivt och var i slutet av 30-talet uppe i ndara 7 000 kronor -
medi ani nkonsten var santidigt fér mén 1 096 kronor och foér kvinnor 471
kronor. Ar 1940 noterades periodens hogsta &rsfértjéanst. Den var hela
13 340 kronor - mediani nkonsten var 1 224 kronor for mén och 482 kronor
foér kvinnor. Spridningen a mindre under resten av 40-talet och kommer
som hogst upp i nivad med spridningen vid 30-talets slut. Vid periodens
slut forekonmer ater extrenvdrden pd drygt 13 000 kronor. Genomsnittsfor-
tjdnsten miste anses vara nycket 1&g under hela perioden. Differensen
nel lan de |&dgsta och hogsta arsfortjansterna &r dock utonordentligt stor -
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i nkomster pa endast nagra tior kunde fsrekomma santidigt som inkomster pa
tusental s kronor noterats. De nycket hoga arsfortjéansterna bekraftar att
nedhj &l pare deltagit i arbetsprocessen santidigt som de nmycket |aga ne-
dianfortjansterna avsl6jar hemarbetets utpréagl ade bisysslekaraktar for
flertal et sysselsatta.

De flesta hemarbetarna hos Esspe hade varit anstéallda en nycket kort
tid. Under denna tid hade hemarbetet dessutom uppenbarligen varit av
margi nel | betydel se for ménga. 1 vilken utstréckning Esspe hade hemarbetare
i egentlig mening - en 'fast' arbetarstam fér vilken hemarbetet var
huvudsyssel séttning och kontinuerlig grund foér forsérjning och hur for-
sorj ni ngsutvecklingen sdg ut for denna 'fasta' arbetarstam blir de in-
tressanta frégestallningarna i sammnhanget. For en analys av dessa frage-
stal I ningar har ett specialstudium genonférts av sddana arbetare som
varit sysselsatta nminst sex ar och som haft minst 75 procent av sin dekl a-
rerade inkonst respektive ar av hemarbete inom Esspe.

Den 'fasta' henarbetarstammen hade givetvis en betydligt battre in-
konstsituation &n total populationen. I bérjan av undersékni ngsperioden
hade gruppen drygt en och en halv ganger stérre arsfortjéanst an total -
popul ationen eller 1 862 kronor. Den 'fasta' arbetarstamens fortjanst-
utveckling var darefter sanre &n total popul ationens nen trots detta var
ni vaskillnaden janforelsevis stor =t.,ex, i slutet av 30-talet hade den
‘fasta' arbetarstammen genonsnittligt drygt 400 kronor nera &n total -
popul ationen och skillnaden ¢kade 1942 till drygt 600 kronor for att ater
1954 ha minskat till omkring 400 kronor. Ar 1954 hade den 'fasta' hem
arbet arstamren en genomsnittlig arsinkonst pd 2 556 kronor. Den 'fasta'
arbet arstammens genonsni ttsinkonst stiger under perioden som hel het med
knappt 100 procent medan total popul ati onens fértjanst okar nmed knappt
600 procent. Slutsatsen blir att kortare mer nmarginella anstallningar
blev mindre vanligt |&ngre frami perioden.

Hemarbetarnas arsfortjanster ar givetvis inte arsinkonster i egentlig
mening. Ubetald ersattning under ett &r &r gottgoérelse for den verksam
het hemarbetaren bedrivit under aret oberoende av tidsatgang.

Den | angsanma | 6nestegringen kan darmed innebara att arbetarna helt
enkelt arbetade mindre. En beddming av hemarbetets fortjanstutveckling
forutsatter en analys av bakonliggande arbetstid. Arbetsinsatsen respek-
tive ar kan uppskattas med utgdngspunkt fran relationen mellan utbetal d
arsfortjanst och styckersattning.
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En analys av styckkostnadernas utveckling & dock beh&ftad nmed vissa
problem De arbetsmonent hemarbetaren skulle utféra &andrades dver tiden.

Fram till bérjan av 40-talet skulle arbetaren normalt klippa till de
olika produkterna = under senare delen av perioden dvertog fabriksarbe-
tarna alltnera av detta nonent. Liknande &éverféring till fabriken genom

fordes for handsémaden och slutpressningen - dock inte lika utpréaglad
som betraffande tillklippningen. Dessa forandringar méste beaktas vid
anal ysen. Foérandringar av nodel lerna over tiden ar ocksd ett problem

som det &r mycker svart att korrigera for.

En vanlig erséattning foér en pals var i borjan av perioden tio kronor.
Den okade till tjugo kronor onkring 40-talet och stannade vid detta be-
lopp perioden ut. Palsen skulle ocksd klippas till. Den enklaste jackan
(arbetstrojan) hade |ange en ersattning om 2,25 kronor (jacka av far-
skinn) och 2,50 kronor (jacka av getskinn) =~ férst under 40-talet for-
svann dessa ersattningar och ersattningen blev nu tre kronor. Vid denna
tid hade det borjat konma flera nodeller och hogre jackersattningar upp
till fem kronor foérekom Under 50-talet fortsatte betalningen att oka.
Den var vanligtvis nellan fyra och sex kronor. Den |&gsta erséattningen
avsag arbetstrojan. Handskersattningen betal ades nornmalt i dussin hand-
skar. Skillnaden nellan |&gsta och hogsta ersattning var utonordentligt
stor beroende pd de ménga olika nodellerna. 1 borjan av perioden var den

normala ersattningen tre till tio kronor - erséttningen okade successivt
och var i borjan av 40-talet fran onkring fyra kronor till onkring 13
kronor. Under 50-talet var erséttningen fortfarande som | &gst fyra kronor
men den hade nu 6kat uppat till 15 kronor.

En pals, som ocksd skulle klippas till, kunde fardigstallas pa tre
till fyra tinmmar nmedan en jacka, som ocksd skulle klippas till, normalt
tog tva till tre timmar att fardigstédlla. Ett till ett och ett halvt
dussin handskar om dagen - handskarna skulle da ocksd klippas till - tycks

ha varit en vanlig arbetsprestation. Nar tillskirningen/tillklippningen
av de olika produkterna Gvertogs av arbetare pa fabriken forkortades
tillverkningstiden nagot foér de olika produkterna.

Fér en uppskattning av den 'fasta' henarbetarstammens genonsnittliga
arbetstid respektive ar forutsatts att arbetarna enbart tillverkade arbets-
trojor. Arbetstréjan ar den enda produkt som under hela undersékni ngs-
perioden i stort sett representerar samma arbetsinsats. Genom att divi-
dera arsfortjansten med styckkostnaden vid tillverkning av en arbetstroja
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kan man sdl edes ange vilken arbetsinsats arsfortjéansten respektive ar
representerar. D4 man ocksd kanner tidsatgangen vid jacktillverkning
kan man sedan fa ett grovt matt pd &rsarbetstidsvol ymen.

Arsarbetstidsvolymen fér den 'fasta’ hemarbetarstamen minskade efter
fabriksindustrins inférande i bérjan av 40-talet. Ar 1926 var den genom
snittliga arsarbetstidsvolymen 2 660 timmar foér att under 30-talet forst
mnska ned drygt 900 timmar och darefter ater o6ka till omkring 2 400 tim
mar under 30-talets sista halft. Ar 1940 har periodens hdgsta genom
snittliga arbetstid eller 3 195 timmar. 1 sanband ned fabriksindustrins
inforande sjonk den 'fasta' hemarbetarstanmens genonsnittliga arsarbets-
tid till periodens lagsta eller till 1 330 timmar. Under aterstoden av
under sokni ngsperi oden skedde forst en nindre uppgang i tinmantalet (1 743
timmr 1946) foljd av en minskning till onkring 1 500 timmar i borjan av
50-talet. &r 1954 hade tinmantalet ater okat ndgot till knappt 1 600 tim
mar .

Arsarbetstidsvol ymen fére fabriksindustrins inférande 14g normalt pé
en hdgre niva an den santidiga avtal senliga &rsarbetstidsvol ymen for
fabriksarbetare. Hemarbetet har i intervjuer och enkdter angetts vara
ett sasongarbete - det var framst pa hosten och férvintern som 'arbets-
sasongen' inféll. Sommaren kunde innebdra total frénvaro av hemarbete.
Sasongf | uktuationerna var i ménga fall bade frivilliga och ofrivilliga.
Det var nycket vanligt att hemarbetarna hade ett jordbruk att skdta vid
sidan om hemarbetet - den nesta tiden for jordbruksarbete infdll under
sommarhalvaret och intresset for skinnarbete var darned betydligt mindre
under denna tid. Nagon storre lagertillverkning forekominte foére fabriks-
driftens inforande - darmed kunde skinnverksambet och jordbruk konplet-
tera varandra pa ett for minga tillfredsstallande séatt.

Att henarbetarna foére 40-talet trots nédrvaron av sasongfl uktuationen
har en genomsnittlig arsarbetstidsvolym som Gverstiger den avtal senliga
arbetstiden inomindustrin illustrerar att det forekommt nedhjal pare
vid arbetets utforande. Detta mste vara fallet &ven om man beaktar att
hemarbetarna i intervjuer och enkater ofta uppgivit nycket |anga arbets-
dagar = ibland p& nera &n tio timmr. Dessa |anga arbetsdagar miste av-
se arbetssdsongen. &rrig tid pd aret kunde ju arbetstiden vara betydligt
mndre eller ingen alls.

En intressant frdga ar sambandet nellan hemarbetarnas fortjanstutveck-
ling och &rsarbetstidsvolym Det kunde klarlé&ggas att den kopkraft A&rs-
fortjansterna representerar ¢kar mindre snabbt &n Aarsarbetstidsvol ynen
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mel lan 1938 och 1940 sant nellan 1942 och 1946. Vidare visar det sig att
| onebel oppens kopkraft sjunker trots att A&rsarbetstidsvolynen okar nellan
1936 och 2938 och franfér allt nmellan 1950 och 1954. Hemarbetarna kunde
alltsd inte konpensera sig for eftersldpande styckkostnader genom att

Oka arbetsinsatsen - de kunde inte ens bevara samma koOpkraft utan fick
se den minska trots oOkad arbetsinsats.

Foretaget kunde inte i langden férlita sig enbart p& hemarbetare trots
att sdval antalet arbetare som deras arbetsinsats okade. okad efterfrégan
pd skinnprodukter tvingade fram en fabriksindustri. Efter fabriksindustrins
inforande blev hemarbetet &ven for den 'fasta' hemarbetarstanmen en del -
tidssyssla. Antalet arbetade arsarbetstinmar per registrerad arbetare
sjunker santidigt som hemarbetarantal et mnskar. Hemarbetarna fortsatte
uppenbarligen att vara den buffert som sattes in ndr arbetsbel astningen
hos foretaget okade.

Fabri ksarbete som ett alternativ till hemarbete utnyttjades av flera
hemarbetare inom Esspe ndr fabriksindustrin etablerades. (rsakerna till
dvergang till fabriksarbete var flera. Den viktigaste orsaken var 6nskan
om jdmare och hogre inkomster. En del hemarbetare var réddda for att deras
arbete nu skulle upphéra och man skulle gd niste om de inkonster som hem
arbetet dock gav. 1 en av nonografierna verifieras ocksd detta forhallande
- en kvinnlig hemarbetares handsomad overfordes successivt till fabriken
for att sd sméningom helt upphéra. Att arbeta som fabriksarbetare inne-
bar att man inte kunde halla fast vid sitt jordbruk - fabriksarbetet var
en heltidssysselsattning aret om dar jordbruket rent praktiskt hade svart
att inrynms. 1 ndgra av nonografierna framkommer att henarbetare efter
dvergang till fabriksarbete nmed tiden overgivit sitt jordbruk. Jordbrukets
betydel se ur inkonstsynpunkt &r inte mbjlig att ber&kna men flera arbe-
tare har betonat dess vérde for forsorjningen vid sidan av hemarbetet.
dvergangen till fabriksarbete innebar inte ndgra storre forandringar av
den skinnverksamhet den enskilde arbetaren utfdrde - nonografierna har
betonat &ven detta forhallande.

Det forsta aret ned fabriksindustri, 1942 var den genonsnittliga &rs-
| 6nen for fabriksarbetare inom Esspe 2 207 kronor. Fabriksarbetarnas
genonmsnittliga arslon uppkonmer som produkten av &rstimmar enligt avtal
och genonsnittlig tin 6n. De |&ga |6ner som noteras i mnonografierna under
det forsta aret med fabriksindustri &r delvis resultat av att fabriks-
arbetet for den enskilde inte péagick hela &ret. Arsfortjanstutvecklingen
var under resten av 40-talet janforelsevis battre under den senare delen
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an under den férra. Ar 1950 hade &rsfértjansten natt upp till 4 149 kro-
nor - den noninella &rslonen hade d& okat nmed 88 procent sedan 1942.

Under 50-talet fortsatte arsfortjansterna for fabriksarbetarna att oka -
den senare delen av decenniet dock i langsammare takt &n tidigare. Mellan
1950- 1954 ¢kade arsl6nen med 63 procent foér att 1954-1960 oka med drygt
28 procent - den genonsnittliga &rslénen var 1960 kronor 8 69. 2.

Fortj&nsterna for Esspes fabriksarbetare ligger betydligt |agre &n
fortjansterna for den svenske fabriksarbetaren i allnénhet. Esspes fab-
riksarbetare hade en timon pd en krona 1942 medan santliga industri-
arbetare i Sverige samma ar hade en genonsnittlig timon pad 1,52 kronor.

1 borjan av 50-talet hade Sveriges industriarbetare okat sin timon till
2,53 kronor nedan timénen for Esspes fabriksarbetare stannade vid 1,88
kronor. Under 50-talet Okade avstandet mellan de bagge gruppernas 1éne-
niv. Ar 1960 hade Esspes fabriksarbetare en genomsnittlig timén pd
4,29 kronor medan arbetarna i Sverige genomsnittligt hade en tim6n pa
5,77 kronor - avstéandet nellan de bagge gruppernas |o6neniva hade alltsé
1942-1960 6kat fran 52 6re till 1.48 kronor.

Esspes fabriksarbetare hade dock en relativt béattre fortjéanstutveck-
ling &n den 'fasta' hemarbetarstammen inom samma féretag. Vid fabriks-
industrins etablerande 1942 n&r fabriksarbetarna hade en genonsnittlig
arsfortjanst om 2 207 kronor stannade henarbetarnas genonsnittliga &rs-
fortjanst vid knappt 1 000 kronor. Differensen férklaras av att hem
arbetarna inte var helarsanstallda. Vid denna tidpunkt har naniigen fabriks-
arbetarna en genonsnittlig tin6n pd en krona medan hemarbetarnas timon
santidigt beraknats till 1,20 kronor - utgéngspunkt har varit tillverk-
ningstid och erséttning for en arbetstréja. Denna timén utgdr dock ett
bruttobel opp, dd hemarbetarna har onkostnader att besorja. Beaktar man
henar bet arnas onkostnader har de bada arbetargrupperna 1942 grovt sett
samma timon. Uvecklingen darefter ar till nackdel foér hemarbetarna.
Under hela 40-talet (fran 1942) har hemarbetarna i |G6pande priser en of or-
andrad tim6n. Mellan dren 1946 och 1950 okar sedan tim énen med 33 procent.
Fabriksarbetarnas timon 6kar daremot successivt under perioden och fran
1942 till 1946 har index okat fran 100 till 136 = |evnadskostnaderna oka-
de under sanma tid ned knappt tre procent. Dérefter ¢kade tinl 6nen mycket
kraftigt och hade 1954 natt upp till index 313 - |evnadskostnaderna hade
ocksd fortsatt att ¢ka och hade ¢kat med drygt 49 procent sedan 1942,
Fabriksarbetarnas tim éner fortsatte att Oka under resten av 50-talet, man
inte lika kraftigt somtidigare, och hade 1960 natt upp till index 429 -
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| evnadskost naderna fortsatte |ikasd att oka nen inte lika kraftigt som

tidigare.
Hemar bet arnas styckkostnader sl dpade kraftigt efter fabriksarbetarnas
timoner vilket & en forklaring till henmarbetarnas realldnefdrsanring

under vissa perioder. Styckkostnadernas trogrorlighet berodde p&d hem
arbetarnas svaga forhandlingsposition. Det var svart att fackligt orga-
nisera hemarbetarna - arbetarna arbetade ofta nycket marginellt och de
betraktade sig inte alltid som anstéllda. Vidare var sanhorigheten svar
att uppbada bl and hemarbetarna da de inte var san ade pd sanma arbets-
plats.

Fabri ksarbetarnas klart sénre fortjéanstl&ge an genonsnittet for
Sveriges arbetare méste delvis ses not bakgrund av tillgéngen till hem
arbetare. Deras narvaro foérsvéarar fabriksarbetarnas mojligheter till
genondriva hogre | 6ner. Vidare torde skimatillverkningens fortsatta hant-
verksmissi ga inslag ha verkat negativt pd produktionens effektivitet.
Dessutom har r&varukost naden inom skinnindustrin successivt stigit var-
vid utrymmet for okade |6ner utan vinstreduktioner i motsvarande mén har
m nskat .

Hermar betets ndj | igheter och begrénsni ngar

Hemarbetarna forefaller, dven efter overgangen till fabriksindustri, ha
varit en viktig faktor i produktionen. De fortsatte att vara den buffert
som sattes in vid 6kad efterfragan. Att deras arbete hade karaktar av bi-
syssla avspeglar sig i |dnesattningen. Ar 1942, nar den egentliga fabriks-
industrin kommit igéng, hade hemarbetarna hela 42 procent av utbetal da
arsfortjanster hos Esspe. Hemarbetarnas | 6neandel ninskar visserligen dar-
efter men ar 1954 fortfararande hela 27 procent.

Att de arbetare, somingdtt i denna undersokning, hade valt skinn-
arbetet som sysselsattning, trots den janforelsevis déaliga fortjéansten,
hade ofta sin nycket givna forklaring. Skinnhanteringens starka forank-
ring i Mlung nedférde en traditionsbunden anknytning till skinnarbetet.
Naringslivet p& orten var under en stor del av den undersoékta perioden o-
differentierat - arbetsval ndjligheterna var begrdansade.

Flera av de manliga hemarbetarna hade haft ndgon form av annat arbete
fore skinnarbetet - arbetena hade huvudsakligen varit jordbruks- och
skogsarbete. Vid skogsarbete hade arbetssituationen ofta varit besvérlig.
Skogsarbetarna visste inte frén det ena &ret till det andra hur nycket
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arbete de kunde rakna nmed och om det 6verhuvudtaget skulle bli ndgot ar-
bete - blev det daliga konjunkturer minskade skogsarbetet. Skogsarbet et
var tungt - speciellt omdet blev kalla och snérika vintrar. Skogs-
arbetet kunde ocksd innebdra vissa kostnader for t.ex, verktyg och hist.
Arbetarna kunde ofta inte heller bo hemma utan tillbringade |danga tider
i ndgon skogskoja. Resultatet blev ofta smé eller i samsta fall inga
nettoi nkomster alls.

De som hade arbetat inom jordbruket foéreféll inte ha haft samm be-
svérliga arbetssituation som skogsarbetarna. Arbetarna hade ofta egna
jordbruk eller jordbruksarbete i né&rheten av sina hem 1 samband med
denna typ av arbete fanns alltid sysselsédttning &ven om graden av den
varierade ned arstiden. 6vriga sysselsattningar som hade statt till
buds for de manliga hemarbetarna hade inte varit ménga.

Arbet sl &get hade varit &nnu besvérligare foér kvinnorna &n foér nénnen.
De flesta hade inte heller haft ndgot arbete innan de bérjade med skinn-
arbetet. Det enda arbete som normalt fanns fér kvinnorna var arbete som
henbi trade. De som Gverhuvudtaget inte kunde f& ndgot arbete eller inte
ville arbeta som henbitré&de hade inget annat val &n att stanna hemma
i nom hushdl | et och/eller pad garden. Kvinnorna saknade darfér ofta egna
inkonster, de kunde inte bidraga till hushéllets uppehdlle. Nar sedan
skinnarbete i formav hemarbete blev allt vanligare och flera hemarbetare
efterfragades blev detta en ny utkonmstmdjlighet och en ny val mjjlighet
for kvinnorna. Santidigt som man kunde fortjdna egna pangar kunde barn
och hushal | sgéromdl skétas. Kvinnornas mdjligheter till egna inkomster
genom hemarbete santidigt som de stannade kvar i sin mljé och skétte
de nodvandi ga sysslorna ansdgs av dem sjéalva som nycket vardefulla.

Nar fabriken sedan byggdes i bérjan av 40-talet stalldes hemarbetarna
infor valet omde skulle fortsatta att vara hemarbetare eller om de
skulle bli fabriksarbetare. Valet av ett fabriksarbete kunde ha sin
grund i flera orsaker. Den centrala frégan mdste vara om nman vill ha
hel tidsarbete eller ej; i vissa fall i kombination med fragan om huru-
vida man vill |&ma sitt jordbruk. Fabriksarbetet var mera best&mt och
inrutat. Arbetstiderna var faststéllda ned besténda avbrott for matraster
och liknande. Nar arbetsdagen var slut kunde man gd hem och behévde inte
tdnka ner pd sitt skinnarbete. Som henarbetare hade det varit svart att
vid avbrott for vila kanna sig riktigt fri fr&n sitt arbete. Santidigt
som arbetarna sdg fordelar med bestanda arbetstider franhdlls saknaden
av den frihet som hemarbetet gav.
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Moj ligheten till sékrare, jdmnare och hdgre inkomster vid ett fabriks-
arbete var det viktiga argunentet for den somville arbeta heltid inom
skinnverksanheten. Radslan fér att hemarbetet skulle ninska eller helt
enkelt ta slu nar fabriksindustrin etablerats var stor hos flera hem
arbetare. Nigra arbetare nenade att foéretaget hotat ned att de skulle bli
utan arbete om de inte overgick till att bli fabriksarbetare. Det &r
vanskligt att klart kunna avgéra om en vagran att @vergd till fabriks-
arbete i vissa fall kunde ha inneburit att henarbetet blev indraget
eller omen overgang till fabriksarbete endast var ett allmint Gnske-
mal fran foretagets sida. Hemarbetarna har uppfattat foretagets policy
pad olikartat satt. En del arbetare blev tillfrégade av Esspe om de
onskade 6vergd till fabriksarbete = ndgra av dessa blev fabriksarbetare
medan andra foredrog att fortsdtta med hemarbetet.

Fabriksarbetare, som inte varit hemarbetare tidigare, hade lite olika
forklaringar till varfor de blev skinnarbetare p& en fabrik. Tradi-
tionen att bli skinnarbetare, som féréldrarna, |evde delvis kvar &ven
hos fabriksarbetarna - hos hemarbetarna var detta foérhallande annu nera
uppenbart. Man reflekterade ofta inte Overndjligheten att arbeta med
ndgot annat - foérutsattningarna for andra arbeten var ocksd starkt be-
gransade. Den kategori manniskor som det har ar fraga om ned nornalt
endast fol kskola som utbildning, hade inte heller nagra storre val-
mj | i gheter betraffande arbete. Det forekom att man bérjade med skinn-
arbete pa fabriken for att 'kénna sig fér' och se vad man eventuel It
skulle vilja &gna sig & =i de flesta fall blev man kvar pa fabriken.
Foretagets mojligheter att erbjuda bostad var ocksd en orsak till att
man bl ev fabriksarbetare.

Hemar betarnas roll for foretaget Esspe och 6verhuvudtaget for skinn-
industrin i halung ar helt uppenbar. Niar det gam a skinneriet overgick
fran kringvandrande skinnare till en skinnindustri baserades denna
under 1ang tid p& hemarbetare. Esspe och andra foretag hade nojligheter
att utan investeringar i fabrik, maskiner och lager efter behov syssel-
sdtta arbetare, som var mer eller mindre kunniga i skinnsémad = och
man byggde vidare p& en gammal tradition.

Hemarbetets positiva sidor for arbetaren var att han, bade genom
| okal i seringen och genom den fria arbetstiden, fick mjlighet ocksa
till annan syssel sattning. For foéretaget var det & andra sidan nojligt
att i sitt intresse utnyttja hemarbetaren.




